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蜂 窝纸板箱检测规 程

范围

本标准规定了运输包装用蜂窝纸板箱的检验项目、检验内容和检验方法。

本标准适用于运输包 装用蜂窝纸板箱的质量检验 。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方面

研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 191 包装储运图示标志

    GB/T 462纸和纸板 水分的测定

    GB/T 1453 非金属夹层结构或芯子平压性能试验方法

    GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
    GB/T 4857. 3 包装 运输包装件 静载荷堆码试验方法

    GB/T 4857. 4 包装 运输包装件 压力试验方法

    GB/T 4857.5 包装 运输包装件 跌落试验方法

    GB/T 4857. 6 包装 运输包装件 滚动试验方法

    GB/T 4857.7 包装 运输包装件 正弦定频振动试验方法
    GB/T 4857.9 包装 运输包装件 喷淋试验方法

    GB/T 4857. 10 包装 运输包装件 正弦变频振动试验方法

    GB/T 4857.14 包装 运输包装件 倾翻试验方法

    GB/T 5048 防潮包装

    GB/T 5398 大型运输包装件试验方法

    GB/T 6543 瓦楞纸箱

    GB/T 6547 瓦楞纸板厚度的测定方法

    GB/T 13023 瓦楞原纸

    GB/T 13024 箱板纸

    BB/T 0016-1999 包装材料 蜂窝纸板

    ISO 5628 纸和纸板— 静态弯曲挺度测定一般原理

3 检验分类

    蜂窝纸板箱的检验分为:材料检验、外观检验和性能检验。

3.1 材料检验是对蜂窝纸板箱的用纸和纸板性能的检验。

3.2 外观检验是对蜂窝纸板箱外观、规格尺寸及制作工艺的检验。

3.3 性能检验是对蜂窝纸板箱满足流通环境的要求的质量控制

4 材料检验

蜂窝纸板箱材质 的检 验项 目、检验 内容 和检验方 法见表
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表 1 蜂窝纸板箱用材料的检验项目、检验内容和检验方法

检验项目 检 验内容 检验方 法

芯 纸 按 GB/T 13023的规定

面 纸 按 GB/T 13024的规定

粘合 剂 按 BB/T 0016的规定

防潮性 按合同的规定

密 度 蜂窝纸板的密度应均匀，密度偏差士10肠 按 BB/T 0016的规定

静态弯曲强度 不低于BB/T 0016-1999表 4的规定 按 ISO 5628的规定

平压强度 不低于BB/T 0016-1999表 3的规定 按 GB/T 1453的规定

含水 率 蜂窝纸板含水率为14%士4% 按GB/T 462的规定

厚 度/mm

规 格 公 差 厚度是指蜂窝纸板上下面间

的距离，按 GB/T 6547的

规定.
< 10 士0.5

10- 20 士 1

21一 50 士2

> 50 士3

5 外观检验

    蜂窝纸板箱的外观检验项目、检验内容和检验方法见表20

                    表2 蜂窝纸板箱的外观检验项目、检验内容和检验方法

检验项 目 检验内容 检验方法

标 志 按GB/T 191规定 目测

箱 体 箱体方正，外表平整;3卜表面清洁，不得有明显脏污 目测

裱 合
箱面板不允许有缺材、破洞、折皱、透胶;每平方米脱胶部分

之和不大于20 c耐。
目测

箱体压痕、包角压痕 压痕深浅一致，折线居中，无破裂。 目测

箱体折角联接
折角处裁切刀口应光洁，裁切角度应准确，包角应粘合牢固，

不开裂 。
目测

钉合
蜂窝纸板箱采用钉合方式联接时，纸箱接缝应钉牢、钉透，不

得有叠钉、缺钉、翘钉、断钉等缺陷，箱钉应排列整齐、均匀。
目测

摇盖耐折
蜂窝纸板箱摇盖经1800的往复开合五次后纸箱的面纸、里纸

不应出现裂缝
手动开合

内尺寸

箱 型 长、宽、高极限尺寸偏差/mm

用专用内径尺或普通钢

卷尺测量

小型 士;
中型 士l

大型 士64
注:小型箱:纸箱内综合尺寸长、宽、高之和小于 1 000 mm;

    中型箱:纸箱内综合尺寸长、宽、高之和 1 000 mm-2 000 mm;

    大型箱 纸箱内综合尺寸长、宽、高之和大于 2 000 mm,
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6 性 能检验

蜂窝纸板箱的性能检验项目和检验方法见表3e

表3 蜂窝纸板箱的性能检验项目和检验方法

检验项 目 检验方法
内装物质量/kg

< 100 100 500 > 500

堆码试验
按 GB/T 4857. 3 J J

按 GB 5398 ,f

压力试验(空箱) 按 GB/T 4857.4 窃 +

跌落试验
按 GB/T 4857,5 J

按 GB/T 5398 丫 J

滚动试验 按 GB/T 4857.6 + +

起吊试验 按 GB/T 5398 + +

振动试验
按 GB/T 4857.7

按GB/T 4857. 10
+ +

倾翻试验 按 GB/T 4857.14 + +

喷淋试验 按 GB/T 4857.9 + + +

高温、高湿试验 按 GB/T 5048 + + +

注:"J”为必检项目，“+’，为按需要选择项目
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  附 录 A

抽样 与合格判定

  (规 范性附录)

A. 1 导 言

检测依据的标准或合同中未规定抽样数量和方法时，参照以下的规定。

A.2 抽 样

    材料检验和外观检验的抽样方法按GB/T 2828. 1中不固定抽样方案的一般检验水平1的规定，抽

样数量见表A. 1.

A. 3 外观检验抽样数

外观检验抽样数量见表A. 1

                        表A. 1 蜂窝纸板箱外观检验抽样数f

批 量 抽样数量

< 90 5

91- 150 8

151-v280 13

281- 500 20

501̂ -1 200 32

1 201̂ -10 000 50

A. 4 材料检验和性能检验的抽样数

    材料检验和性能检验的抽样数量见表A.2。

                      表A.2 蜂窝纸板箱材料检验和性能检验的抽样数，

二二嘿OWA H%If.1 1 .019mA1t.  11;3 fit Mxj44kCt 3)rPAh4K,V,̀A4k二一二matto it Ty+ 3 11VU4JA" 3 1+
    注:性能试验中的各项试验，在不影响结果的前提下，试验样品可重复使用。

A. 5 合格判定准则

A.5.1 材料检验合格准则

    材料检验(表1)中，静态弯曲强度、平压强度有一项不合格时，应加倍取样复验，复验结果仍不合

格，则判定材料检验项不合格。

    其余各项有两项不合格，则判定材料检验项不合格

A. 5.2 外观检验合格准则

    外观检验各项指标应符合表2的规定，若其中两项以上不合格，则判定该样箱不合格。若不合格样

箱数等于或大于表A.3的规定，则判定外观检验项不合格。
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表 A. 3 外观检验允许不合格样箱数

抽样数量 不合格样箱数

5 2

8 2

13 3

20 4

32 6

50 8

A. 5.3 性能检验合格准则

    性能检验中的各项试验，若有一项不合格，则判定性能检验项不合格。

A.6 判定总则

    材料检验、外观检验和性能检验三项均合格，则判定该批检验合格。只要一项不合格，则判定该批

检验不合格 。


